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@ Brennstoffeinspritzventil 

@ Das Brennstoffeinspritzventil zeichnet sich dadurch 
aus, dafi ein Aufbereitungsvorsatz (40) am stroma bwarti- 
gen Ende des Einspritzventils vorgesehen ist, der aus ei- 
nem Gasumfassungsteil (35) und einem Einsatzkorper 
(38) besteht. Das stromabwartige Ende des Einspritzven- 
tils mit dem Aufbereitungsvorsatz (40) ist in Umfangsrich- 
tung vollstandig von einem rohrformigen, dunnwandi- 
gen, metallenen Gasumfassungskorper (30) umgeben. 
Die Befestigung des Gasumfassungskorpers (30) am Ein- 
spritzventil wird durch eine nichtstoffschlussige 
Schnapp-, Rast- oder Clipverbindung an einer das Ventil- 
gehause (1) zumindest teitweise umhullenden Kunststof- 
fumspritzung (15) erreicht. Die korrespondierenden Ver- 
bindungselemente sind in Form von Nasen (65) und La- 
schen (66) ausgefuhrt. 

Das Brennstoffeinspritzventil eignet sich besonders fur 
die Einspritzung in ein Ansaugrohr einer gemischverdich- 
tenden, fremdgezundeten Brennkraftmaschine. 
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Beschreibung 
Stand der Technik 

Die Erfindung geht aus von einem Brennstoffeinspritz- 5 
ventil nach der Gattung des Hauptanspruchs. 

Es ist schon ein elektromagnetisch betatigbares Ventil zur 
Einspritzung eines Brennstoff-Gas-Gemisches in eine ge- 
mischverdichtende fremdgeziindete Brennkraftniaschine 
aus der DE-OS 195 05 886 bekannt, bei der ein Gasumfas- io 
sungskorper aus Kunststoff das strornabwartige Ende des 
Einspritzventils teilweise umgibt. Innerhalb des Gasumfas- 
sungskorpers ist arn stromabwartigen Ende des Einspritz- 
ventils ein Aufbereitungsvorsatz vorgesehen, der aus einem 
metallenen becherformigen Gasumfassungsteil und einem 15 
Einsatzkorper aus Kunststoff besteht. Zwischen dem Gas- 
umfassungskorper und dem Ventilgehause (Ventilsitztrager) 
kann das Gas cinstromcn, um dann im Aufbereitungsvorsatz 
dent Brennstoff zugefuhrt zu werden. Der teilweise recht 
dickwandig ausgefuhrte Gasumfas sungskorper aus Kunst- 20 
stoff ist mit der eigentlichen Kunststoffumspritzung des 
Ventils durch die Anwendung eines stoffschlussigen Verfah- 
rens, wie UltraschallschweiBen, fest verbunden. 

Aus der DE-OS 41 21 372 ist bereits ein BrennstofFein- 
spritz ventil zur Einspritzung eines BrennstolT-Gas-Gemi- 25 
sches bekannt, bei dem eine Gasumfassungshulse einen Dii- 
senkorper des Ventils an dessen stromabwartigen Ende um- 
gibt. Die metallene Gasumfassungshulse ist dabei so ausge- 
fuhrt, daB ihr Bodenteil mit einer DurchlaBoffhung schrag 
zura Ventilende hin geformt ist. Auf diese Weise wird ein 30 
Gasringspalt zwischen einer Spritzlochscheibe und dem Bo- 
denteil der Gasumfassungshulse gebildet. Die Gasumfas- 
sungshulse ist entweder durch mehrere SchweiBpunkte, 
durch Bordeln, Pressen, Loten oder Kleben an dem metalle- 
nen Diisenkorper befestigt. Eine ringnutformige Aufnahnie 35 
fur einen Dichtring zur Abdichtung gegenuber einer Venti- 
laufnahme wird dadurch erzielt, daB am auBeren Umfang 
der Gasumfassungshulse ein zusatzlicher aufwendiger U- 
formiger Haltering angeschweiBt wird. 

40 

Vorteile der Erfindung 

Das erfindungsgemaBe Brennstoff einspritzventil mit den 
kennzeichnenden Merkmalen des Hauptanspruchs hat den 
Vorteil, daB auf einfache Art und Weise ein besonders ko- 45 
stengiinstiger Gasumfassungskorper am abspritzseitigen 
Ende des Ventils montierbar ist. In vorteilhafter Weise wird 
dazu als Verbindungspartner des metallenen Gasumfas- 
sungskorpers die an den bekannten Einspritzventilen ubli- 
che Kunststoffumspritzung genutzt, die gegenuber bekann- 50 
ten Einspritzventilen nur im unmittelbaren Verbindungsbe- 
reich minimal modifiziert werden muB. Mittels einer nicht- 
stoffschlussigen Verbindungstechnik wird eine einfache und 
trotzdem sichere Befestigung des Gasumfas sungskorpers 
erreicht. Probleme, die bei der Anwendung von stoffschliis- 55 
sigen Verbindungstechniken auftreten konnen, wie negative 
Warmeauswirkungen, werden bei der erfindung sgemaBen 
Ausgestaltung vollstandig vermieden. 

Durch die in den Unteranspriichen aufgefiihrten MaBnah- 
men sind vorteilhafte Weiterbildungen und Verbesserungen 60 
des im Hauptanspruch angegebenen Brennstoffeinspritz- 
ventils mbglich. 

Von Vorteil ist es, Gasumfassungskorper mittels Tief Zie- 
hen herzustellen, da so in einfacher Weise diese Bauteile in 
groBcn Stuckzahlcn fcrtigbar sind. 65 

Besonders vorteilhaft ist es, die nichtstoffschliissige Ver- 
bindung als Schnapp-, Rast- oder Clipverbindung auszubil- 
den, bei der als korrespondierende VerbindungsmittelNasen 
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und Laschen zusammenwirken. 

Der diinnwandige und rohrformige Gasumfassungskorper 
eignet sich sehr gut zur unmittelbaren Ausbildung von Ring- 
nuten zur Aufnahme von Dichtringen, die der Abdichtung 
des Einspritzventils gegenuber einer Ventilaufnahme die- 
nen. Am auBeren Umfang des Gasumfassungskorpers senk- 
recht zu dessen axialer Erstreckung nach auBen stehende 
Ringwulste konnen sehr einfach durch Faltung erzeugt wer- 
den. Auf zusatzliche U-formige Halted nge kann so verzich- 
tet werden. 

Zeichnung 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in der Zeich- 
nung vereinfacht dargestellt und in der nachfolgenden Be- 
schreibung naher erlautert. Es zeigen Fig, 1 das abspritzsei- 
tige Ende eines Brennstoffeinspritzventils als ein erstes Bei- 
spicl einer Gasumfassung und Fig. 2 das abspritzscitigc. 
Ende eines Brennstoffeinspritzventils als zweites Beispiel 
einer Gasumfassung mit einem vorgelagerten Abspritz- 
punkt. 

Beschreibung der Ausfuhrungsbeispiele 

In der Fig. 1 ist ein Ventil in der Form eines Einspritzven- 
tils fur Brennstoffeinspritzanlagen von gemischverdichten- 
den fremdgeziindeten Brennkraftmaschinen teilweise und 
vereinfacht im Schnitt dargestellt. Das Einspritzventil hat ei- 
nen zumindest teilweise ein Ventilgehause bildenden, metal- 
lenen, weitgehend rohrformigen Ventilsitztrager 1, in dem 
konzentrisch zu einer Ventillangsachse 2 eine Langsbffnung 
3 ausgebildet ist. In der Langsoffnung 3 ist eine z. B. rohr- 
formige Ventilnadel 5 angeordnet, die an ihrem stromabwar- 
tigen Ende mit einem z. B. kugelformigen VentilschlieBkor- 
per 7, an dessen Umfang beispielsweise fiinf Abflachungen 
8 vorgesehen sind, verbunden ist. 

Die Betatigung des Einspritzventils erfolgt in bekannter 
Weise elektromagnetisch. Zur axialen Bewegung der Ventil- 
nadel 5 und damit zum Offnen entgegen der Federkraft einer 
Ruckstellfeder 9 bzw. SchlieBen des Einspritzventils dient 
ein elektromagnetischer Kreis mit einer Magnetspule 10, ei- 
nem Anker 11 und einem Kern 12. Der Anker 11 ist mit dem 
dem VentilschlieBkorper 7 abgewandten Ende der Ventilna- 
del 5 durch z. B. eine SchweiBnaht mittels eines Lasers ver- 
bunden und auf den Kern 12 ausgerichtet Die Magnetspule 
10 umgibt den Kern 12, der beispielsweise das sich durch 
die Magnetspule 10 umschlieBende Ende eines EinlaBstut- 
zens darstellt, der der Zufuhr des mittels des Ventils zuzu- 
messenden Mediums, hier Brennstoff, dient. 

Geschlossen wird der elektromagnetische Kreis beispiels- 
weise mit wenigstens einem bugelformigen Leitelement 14. 
Die in einem Spulenkorper eingebettete Magnetspule 10 
und das wenigstens eine Leitelement 14 sowie weite Ab- 
schnitte des Kerns 12 und des Ventilsitztragers 1 sind von ei- 
ner einen auBeren Mantelkorper des Einspritzventils darstel- 
lenden Kunststoffumspritzung 15 umgeben, wobei zugleich 
ein nicht dargestellter elektrischer AnschluBstecker mitan- 
gespritzt wird. Im Bereich der axialen Erstreckung der Ma- 
gnetspule 10 sind der Kern 12 und der Ventilsitztrager 1 bei- 
spielsweise mittels einer umlaufenden SchweiBnaht fest 
miteinander verbunden, wobei sich stromabwarts dieser 
Verbindungsstelle eine magnetische Drosselstelle 13 auf- 
grund der diinnwandigen Ausbildung des Ventilsitztragers 1 
anschlieBt. Anstelle der Kunststoffumspritzung 15 kann 
auch cin andcrcr, den auBeren Vcntilumfang zumindest teil- 
weise bildender Mantelkorper vorgesehen sein, der bei- 
spielsweise als mantelformiges Gehause metallisch ausge- 
fiihrt ist. 
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In das stromabwarts liegende, dem Kem 12 abgewandte 
Ende des Ventilsitztragers 1 ist in der Langsoffnung 3 ein 
zylinderformiger Ventilsitzkorper 16 dicht rnontiert An sei- 
ner einen, dem VentilschlieBkorper 7 abgewandten unteren 
Stirnseite ist der Ventilsitzkorper 16 mit einer beispielsweise 
topfformig ausgebildeten Spritzlochscheibe 21 konzenlrisch 
und test verbunden. Die Verbindung von Ventilsitzkorper 16 
und Spritzlochscheibe 21 erfolgt beispielsweise durch eine 
umlaufende und dichte, z. B. mittels eines Lasers ausgebil- 
dete SchweiBnaht. Durch diese Art der Montage ist die Ge- 
fahr einer unerwiinschten Verformung der Spritzlochscheibe 
21 im Bereich seiner wenigstens zwei, beispielsweise vier, 
durch Stanzen oder Erodieren ausgeformten Abspritzoff- 
nungen 25, die sich zentral in der Spritzlochscheibe 21 be- 
finden, vermieden. Die Spritzlochscheibe 21 ist auBerdem 
mit dem Venulsitztrager 1 beispielsweise durch eine umlau- 
fende und dichte SchweiBnaht fest verbunden. 

Die Einschubticfc des aus Ventilsitzkorper 16 und topf- 
formiger Spritzlochscheibe 21 bestehenden Ventilsitzteils in 
die Langsoffnung 3 bestimmt die GroBe des Hubs der Ven- 
tilnadel 5, da die eine Endstellung der Ventilnadel 5 bei nicht 
erregter Magnetspule 10 durch die Anlage des Ventil- 
schlieBkorpers 7 an einer Ventilsitzflache 29 des Ventilsitz- 
korpers 16 festgelegt ist. Der kugelformige VentilschlieB- 
korper 7 wirkt mit der sich in Slroniungsrichtung kegel- 
stumpfformig verjiingenden Ventilsitzflache 29 des Ventil- 
sitzkorpers 16 zusammen. Die andere Endstellung der Ven- 
tilnadel 5 wird bei erregter Magnetspule 10 beispielsweise 
durch die Anlage des Ankers 11 an dem Kern 12 festgelegt. 
Der Weg zwischen diesen beiden Endstellungen der Ventil- 
nadel 5 stellt somit den Hub dar. 

An seinem stromabwartigen Ende wird das Einspritzven- 
til und somit der Ventilsitztrager 1 von eineni hulsenformi- 
gen dunnwandigen Gasumfassungskorper 30 weitgehend in 
Umfangsrichtung und zumindest teilweise axial umschlos- 
sen. Der z. B. aus einem Metallblech mittels Tiefziehen her- 
gestellte Gasumfassungskorper 30 ist mit dem unteren Ende 
der Kunststoffumspritzung 15 verbunden. Dem Gasumfas- 
sungskorper 30 vorgelagert befindet sich ein nicht darge- 
stellter Gaseintrittskanal, der der Zufuhr des Gases in den 
Gasumfassungskorper 30 dient. Der Gasumfassungskorper 
30 weist eine innere Durchgangsoffnung 32 auf, in die nicht 
nur das stromabwartige Ende des Ventilsitztragers 1 mit 
dem Ventilsitzkorper 16 ragt, sondern in der weitere Mittel 
zur Gasversorgung und -zuleitung in Richtung zu den Ab- 
spritzoffnungen 25 vorgesehen sind. So umgibt der Gasum- 
fassungskorper 30 unter anderem ein becherformiges Gas- 
umfassungsteil 35 in einem zwischen dem Gasumfassungs- 
korper 30 und dem Ventilsitztrager 1 gebildeten, mit dem 
Gaseintrittskanal direkt in Verbindung stehenden Zwischen- 
raum 36. Somit wird die Zufuhr des Gases bis zum aus den 
Abspritzoffnungen 25 der Spritzlochscheibe 21 austreten- 
den Brennstoff gewahrleistet. 

Zusammen mit einem Einsatzkorper 38, der z. B. aus 
Kunststoffgefertigtist, bildetdas becherlormige Gasumfas- 
sungsteil 35 als Blechteil einen durch den Gasumfassungs- 
korper 30 in axialer Richtung vollstandig umschlossenen 
Aufbereitungsvorsatz 40. Der Einsatzkorper 38, der sich 
durch eine weitgehend konische Form auszeichnet, erstreckt 
sich vollstandig stxomabwarts des Ventilsitzkorpers 16. Da- 
gegen ist das fest mit dem Einsatzkorper 38 verbundene 
Gasumfassungsteil 35 so ausgebildet, daB ein Bodenab- 
schnitt 42 zumindest teilweise durch Material des Einsatz- 
korpers 38 umgeben ist und aus diesem radial, beispiels- 
weise iibcr die axialc Langc des Einsatzkorpcrs 38 geschen 
mittig herausragt. An den Bodenabschnitt 42 schlieBt sich 
ein zylinderformiger, axial verlaufender Mantelabschnitt 43 
an, der in stromaufwartiger Richtung den Ventilsitztrager 1 



z. B. bis in Hohe des Kugelaquators des VentilschheBkor- 
pers 7 umgibt. Der Mantelabschnitt 43 des Gasurnfassungs- 
teils 35 erstreckt sich in dem zwischen dem Gasumfassungs- 
korper 30 und dem Ventilsitztrager 1 gebildeten Zwischen- 
5 raum 36 und garantiert durch seine konstruktive Ausbildung 
eine definierte Gaszufuhr. Der Mantelabschnitt 43 ist inso- 
fern nicht vollstandig zylindrisch ausgebildet, als er z. B. 
vier Bereiche 44 groBeren Durchmessers und vier Bereiche 
45 kleineren Durchmessers aufweist, die sich in Umfangs- 

to richtung des Mantelabschnitts 43 jeweils abwechseln. Im 
eingebauten Zustand des Gasumfassungsteils 35 sieht es 
dann so aus, daB der ringformige Zwischenraum 36 in seiner 
gesamten radialen Breite genutzt wird, da die Bereiche 45 
kleineren Durchmessers am Ventilsitztrager 1 anliegen und 

15 z. B. mittels SchweiBnahten mit diesem fest verbunden sind, 
wahrend sich die Bereiche 44 groBeren Durchmessers mit 
Spiel entlang der inneren Wandung des Gasumfassungskor- 
pcrs 30 in der Durchgangsoffnung 32 crstrcckcn. 

Zwischen dem Ventilsitztrager 1 und den Bereichen 44 

20 groBeren Durchmessers des Mantelabschnitts 43 sind ent- 
sprechend der Anzahl dieser Bereiche 44 gleich viele, also 
beispielsweise vier GaseinlaBkanale 47 gebildet, die in glei- 
chen Abstanden in Umfangsrichtung um den Ventilsitztra- 
ger 1 angeordnet axial verlaufen. Der Bodenabschnitt 42 des 

25 Gasumfassungsteils 35 verliiufi ink einem axialen Abstand 
zu der stromabwartigen Stirnseite des Ventilsitztragers 1, so 
daB zwischen dem Bodenabschnitt 42 und dieser Stirnseite 
ein ringfdrmiger, radial verlaufender Stromungskanal 48 
entsteht, der sich an die GaseinlaBkanale 4.7 anschlieBt und 

30 vom Gas radial durchstromt wird. Danach stromt das Gas 
weitgehend axial stromaufwarts in einen Ringkanal 49 zwi- 
schen dem eine stromaufwarts des Bodenabschnitts 42 koni- 
sche, sich zur Spritzlochscheibe 21 hin verjiingende AuBen- 
kontur aufweisenden Einsatzkorper 38 und der Wandung 

35 der Langsoffnung 3 im Ventilsitztrager 1 bis zur Umlenkung 
der Stromung an der Spritzlochscheibe 21 in radialer Rich- 
tung. 

Die Zumessung des Gases zur verbesserten Aufbereitung 
des aus den Abspritzoffnungen 25 der Spritzlochscheibe 21 

40 austretenden Brenns toffs erfolgt uber einen Gasringspalt 50, 
dessen axiale Ausdehnung sich durch den Abstand des Ein- 
satzkorpers 38 von der Spritzlochscheibe 21 ergibt. Das 
axiale MaB der Erstreckung des Gasringspalts 50 bildet den 
ZurneBquerschnitt fiir das aus dem Ringkanal 49 einstro- 

45 mende Gas, beispielsweise Aufbereitungsluft. Das zuge- 
fiihrte Gas stromt durch den engen Gasringspalt 50 zu einer 
im Einsatzkorper 38 mittig und konzentrisch zur Ventil- 
langsachse 2 und nahe der Spritzlochscheibe 21 vorgesehe- 
nen Gemischabspritzoffnung 51 und trifft dort auf den durch 

50 die beispielsweise zwei oder vier Abspritzoffnungen 25 ab- 
gegebenen Brennstoff. Durch die geringe axiale Erstrek- 
kung des Gasringspalts 50 wird das zugefiihrte Gas stark be- 
schleunigt und zerstaubt den Brennstoff besonders fein. 
Ein Dichtring 55 sorgt fiir eine Abdichtung zwischen dem 

55 Gasumfassungskorper 30 und dem Einsatzkorper 38 zwi- 
schen der AuBenkontur des Einsatzkorpcrs 38 und der inne- 
ren Wandung des Gasumfassungskorpers 30 unterhalb des 
Bodenabschnitts 42, wobei der Bodenabschnitt 42 eine zur 
Aufnahrne des Dichtrings 55 notwendige Ringnut unmittel- 

60 bar begrenzt. Der Einsatzkorper 38 zeichnet sich durch eine 
Abtropfgeometrie am stromabwartigen Ende des Aufberei- 
tungsvorsatzes 40 aus. Eine sich stromab warts an der unte- 
ren Stirnseite anschlieBende Abtropfkrone 56 mit einer Viel- 
zahl von Zacken sorgt fur ein verbessertes Abtropfverhalten 

65 (besonders bei Bctricb ohnc Gas) des Brcnnstoffs, da der 
Brennstoff nicht zu groBen Tropfen zusammenlaufen kann. 
Die Zacken der Abtropfkrone 56 sind beispielsweise in der 
Form von dreieckformigen Zahnen ausgebildet, die in 
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stromabwartiger Richtung spitz zulaufen, wohingegen die 
zwischen den Zacken entstehenden freien Bereiche umge- 
kehrt dreieckformig sind, also in stromabwartiger Richtung 
breiter werden. 

Aus der bereits erwahnten, nicht dargestellten Gaszufuhr- 5 
einrichtung, die beispielsweise in Form eines Gaseintrittska- 
nals gestaltet ist, tritt das Gas uber mehrere, die Wandung 
des Gasumfassungskorpers 30 vollstandig durchdringende 
Eintrittsoffnungen 58 in den zwischen Ventilsitztrager 1 und. 
Gasumfassungskorper 30 in der Durchgangsoffnung 32 ge- 10 
bildeten Zwischenraurn 36 ein. Zur Abdichtung zwischen 
dem Umfang des Brennstoffeinspritzventils und einer nicht 
dargestellten Ventilaufnahme, beispielsweise einem Saug- 
rohr der Brennkraftmaschine, sind am auBeren Umfang des 
abspritzseitigen Endes beispielsweise zwei Dichtringe 60 15 
vorgesehen. Der obere, der Magnetspule 10 zugewandte 
Dichtring 60 ist dabei in einer in der Kunststoffumspritzung 
15 cingcbrachtcn Ringnut 61 angcordnct. Dagcgcn ist der 
untere, dem Aufbereitungsvorsatz 40 zugewandte Dichtring 
60 unmittelbar am Gasumfassungskorper 30 vorgesehen. 20 
Der z. B. tiefgezogene Gasumfassungskorper 30 aus Blech 
weist in seinem mittleren axialen Erstreckungsbereich zwei 
durch Faltung gebildete, senkrecht zur axialen rohrforrnigen 
Erstreckung nach auBen stehende umlaufende Ringwulste 
62 auf. Die beiden Ringwulste 62 bilden zusammen mil der 25 
auBeren Wandung des Gasumfassungskorpers 30 in diesem 
Bereich eine weitere Ringnut 63. 

Der Gasumfassungskorper 30 ist am unteren stromabwar- 
tigen Ende der Kunststoffumspritzung 15 mittels einer 
Schnapp-, Rast- oder Clipverbindung befestigt. Dazu ist die 30 
Kunststoffumspritzung 15 an ihrem dem Gasumfassungs- 
korper 30 zugewandten unteren Ende z. B. so gestaltet, daB 
eine umlaufende oder mehrere am Umfang verteilte, nach 
auBen sagezahnahnlich hervorstehende Nasen 65 vorgese- 
hen sind. Als mit den Nasen 65 korrespondierende Verb in- 35 
dungsmittel weist der Gasumfassungskorper 30 oberhalb 
der Eintrittsoffnungen 58 mehrere iiber den Umfang ver- 
teilte, nach innen zum Ventilsitztrager 1 hin stehende elasti- 
sche Laschen 66 auf, die die Nasen 65 hintergreifen. An die- 
ser Verbindungsstelle muB keine Dichtheit erzielt werden, 40 
so daB die angegebenen Verbindungsmoglichkeiten auf- 
grund ihrer Einfachheit sehr gut angewendet werden kon- 
nen. Der Verbindungsbereich kann auch modifiziert ausge- 
fiihrt sein, wobei jedoch der metallene Gasumfassungskor- 
per 30 stets durch ein nichtstoffschliissiges Fugeverfahren 45 
mit korrespondierenden Verbindungsrnitteln an der Kunst- 
stoffumspritzung 15 befestigt ist. Die Nasen 65 konnen z. B. 
in Offnungen oder Fenster des Gasumfassungskorpers 30 
einrasten. Spezielle, nicht dargestellte Sicherungshaken 
konnen zudem an dem Gasumfassungskorper 30 ausgeformt 50 
sein. 

Wie Fig. 2 zeigt, kann die Lange des Gasumfassungskor- 
pers 30 sehr einfach variiert werden. Entsprechend konnen 
auch die beiden gefalteten Ringwulste 62 an einer anderen 
Stelle des Gasumfassungskorpers 30 angeformt werden. Ein 55 
sehr langgestreckter Gasumfassungskorper 30 ist vorteil- 
haft, wenn ein weit vorgesetzter Abspritzpunkt vorgesehen 
sein soli. Entsprechend der Lange des Gasumfassungskor- 
pers 30 brauchen nur der Ventilsitztrager 1 und die Ventilna- 
del 5 verlangert werden; alle anderen Bauteile des Brenn- 60 
stoffeinspritzventils konnen in identischer Weise verwendet 
werden. Der Abspritzbereich (Aufbereitungsvorsatz 40) 
reicfit z. B. bei dem Ventil gemaB Fig. 2 in den Ansaugkanal 
der Brennkraftmaschine deutlich hinein. Eine Wandbenet- 
zung des Ansaugkanals kann durch ein so crmoglichtcs gc- 65 
zieltes Abspritzen auf ein oder mehrere EinlaB venule auf 
einfache Weise vermieden werden, wodurch die Abgasemis- 
sion der Brennkraftmaschine und der Brennstoffverbrauch 
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reduziert werden. 

Patentanspriiche 

1. Brennstoffeinspritz ventil fur Brennstoffeinspritzan- 
lagen von Brennkraftmaschinen, mit einer Ventillangs- 
achse, mit einem Ventilgehause, das zumindest teil- 
weise von einem Mantelkorper umgeben ist, mit einem 
axial bewegbaren VentilschlieBkorper, mit einem Ven- 
tilsitzkorper, der eine mit dem VentilschlieBkorper zu- 
sammenwirkende Ventilsitzflache besitzt, mit wenig- 
stens einer stromabwarts der Ventilsitzflache vorgese- 
henen Abspritzoffnung, mit am stromabwartigen Ende 
des Einspritzventils angeordneten Mitteln zur Erzeu- 
gung eines Brennstoff-Gas-Gemisches ? und mit einem 
die Mittel zur Erzeugung eines Brennstoff-Gas-Gemi- 
sches in Umfang srichtung vollstandig umgebenden 
Gasumfassungskorper, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Gasumfassungskorper (30) metallisch ausgefuhrt 
und mit dem Mantelkorper (15) nichtstoffschliissig 
verbunden ist. 

2. Brennstoffeinspritzventil nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB der auBere Mantelkorper als eine 
Kunststoffumspritzung (15) ausgefuhrt ist. 

3. Brennstoffeinspritzventil nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Gasumfassungskor- 
per (30) mittels Tiefziehen aus einem Blech herstellbar 
ist 

4. Brennstoffeinspritzventil nach einem der vorherge- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Gasumfassungskorper (30) hulsen- bzw. rohrformig 
mit einer inneren Durchgangsoffnung (32) ausgebildet 
ist. 

5. Brennstoffeinspritzventil nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die nichtstoffschlussige Verbin- 
dung zwischen dem Gasumfassungskorper (30) und 
dem Mantelkorper (15) eine Schnapp-, Rast- oder Clip- 
verbindung ist. 

6. Brennstoffeinspritzventil nach Anspruch 2 und 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Kunststoffumsprit- 
zung (15) an ihrem dem Gasumfassungskorper (30) zu- 
gewandten Ende derart gestaltet ist, daB eine umlau- 
fende oder mehrere am Umfang verteilte, nach auBen 
gerichtete, sagezahnahnliche Nasen (65) hervorstehen. 

7. Brennstoffeinspritzventil nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Gasumfassungskorper (30) an 
seinem der Kunststoffumspritzung (15) zugewandten 
Ende mit mehreren am Umfang verteilten, nach innen 
gerichteten Laschen (66) versehen ist, die als korre- 
spondierende Verbindungsmittel die Nasen (65) hinter- 
greifen. 

8. Brennstoffeinspritzventil nach einem der vorherge- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB in 
dem Gasumfassungskorper (30) wenigstens eine Ein- 
trittsoffnung (58) zum Einstromen eines Gases vorge- 
sehen ist. 

9. Brennstoffeinspritzventil nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB am auBeren Umfang des Gasum- 
fassungskorpers (30) senkrecht zur axialen rohrformi- 
gen Erstreckung des Gasumfassungskorpers (30) zwei 
durch Faltung gebildete, umlaufende Ringwulste (62) 
nach auBen stehen, die zusammen mit der auBeren 
Wandung des Gasumfassungskorpers (30) eine Ring- 
nut (63) bilden. 

10. Brennstoffeinspritzventil nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Mittel zur Erzeugung 
eines Brennstoff-Gas-Gemisches als ein Aufberei- 
tungsvorsatz (40) bestehend aus einem becherformigen 
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metallenen Gasumfassungsteil (35) und einem eine Ge- 
mischabspritzoffnung (51) aufweisenden Einsatzkor- 
per (38) aus Kunststoff ausgebildet sind. 
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